Felhasznalasi javaslatok
SDS-Plus es SDS-Max

furoszarak hasznalatahoz
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Felhasznalasi javaslat

furokalapacsok hasznalatahoz

A modern furokalapacsok tUttereje 19 Joule, vagy ennel nagyobb,
ezert nagyon fontos, hogy a hasznalni kivant furészarhoz megfelel
meretl furokalapacsot hasznaljunk.

Az osszetett alkalmazasi terulet,
a furoszarak es a gepek specialis kezeleset koveteli
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Felhasznalasi javaslat
vasheton furasahoz

1. Furas nagy sebesseggel
es allando nyomassal.

2. Allitsa meg a furast,
amikor eléeri a vasalatot,
hogy elkerllie a kemeényféem
lapka toreset.

3. Folytassa a furast
alacsony sebesseggel
es enyhe nyomassal.
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Felhasznalasi javaslat
mely furatok keszitesehez

Nagyobb furasi melyseg eseten ajanlotft elofurast vegezni,
akar t0bb |épésben is. El6furashoz valasszon azonos atmerojd,
rovidebb munkahosszal rendelkez06 furdt vagy furokat.

EXNNSSSSS
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Altalanos hasznalati utasitas

furokalapacsokhoz

1. Rendszeresen tavolitsa el a furatbol a furas soran keletkez6 port
es tormeleket, hogy elkerilie az eltdtmodest es a tulmelegedest.
Ehhez a forgo furdszarat huzza ki a furatbal,

2. Rendszeresen

tisztitsa meg a furdszarat es a gep

szerszambefogojat a szennyezodeéesektdl, illetve zsirozza a
szerszambefogot. A kenés hianya nagy atmerojd furoszarak es nagy
teliesitmény( gépek esetén meghibasodast (a furdszar és a befogo
0sszehegedése, torés) okozhat.

3. Fontos a gep rendszeres, szakszert karbantartasa.

4. Furas soran kovesse a furoszar es a gep tengelyenek vonalat.
Ne alkalmazzon fliggo6leges vagy oldaliranyd nyomast, mert az
a furoszar elhajlasahoz, toréesehez vezethet.

b. Hasznaljon hal
biztonsagi piktog

as, szem és légzésvédds eszkozoket (14sd a

-amokat]!

B. Kisebb atmérdji (12-26mm) farészarakndl csokkentse az Utberdt
az atmeronek megfeleloen.
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Hasznalati utasitas a furoszar
es a szerszambefogo kenesere

1. A furdszar befogo réeszet es a gep szerszambefogojat is zsirozni
<ell. Még a nem megfelelé mennyiségl (tUl kevés vagy tul sok] vagy
cevesbe megfeleld kenbanyag is jobb, mint annak hianya.

2. Mennyiseg: a kevesebb neha t6bb, tehat elegendt egy vekony
reteg kendanyag a furoszar befogo reszere. Ez nagyjabol a kisuiji
kéromnyi mennyisegnek felel meg.

3. A folyékony kendanyagok (példaul olajspray] kevésbé alkalmasak
a kenesre, mert kifolyhatnak a szerszambefogobol és munka kdzben
a forgas kovetkezteben szetszorodva olajfoltokat hagyhatnak a
falakon, padlon, ruhazaton. Egyes olajok szintetikus adalékanyagokat
tartalmazhatnak, melyek karosithatjak a gep gumitomiteseit.

4. Lancfldreszekhez kifejlesztett kendanyagok hasznalata sem
javasolt, mert ezeket ugy fejlesztettek ki, hogy a lanchoz o
tapadjanak és gyantassa valjanak. Ez a folyamat akadalyozhatja
a furoszar tengelyiranyu mozgasat a befogoban. Ezen kivdl

a reteszeld mechanizmust is eltomitheti, ezzel gatolva annak
mukodeset.

b. El6fordulhat, hogy a furas soran keletkezo por bekerdl a
szerszambefogoba, ahol a kenbanyaggal keveredve csiszolo hatast
fejthet ki. Ezert rendszeresen ellenorizze es szikseg eseten cserelje
a szerszambefogo porvedojet. Soha ne tegyen szennyezett furoszarat
a szerszambefogoba! Befogas elott tisztitsa meg, majd zsirozza ujra.
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